24 VRS

Popis dijelova

[4] Gornji vijak 242108- 7 = 3 -066003 Cep [1]
[1] Cep rucice gasa 061108- : 0 5/ -061119 Opruga za rucku [2]
[1] Rugica gasa 061104- 4 g -061109 Klin za uévréélvvan]e rucke[1]
(4] Vijak glave dekica 61125- 54 1 -061124 Rra.zd]elnav podloska [3]
[4] Sigurnosna podloska glave 061112 12 ; J 822(1)(1)8 II:EZZZ ;‘;Ziftz [22] orst [1]
[2] Gumena rugica 007005 'i 2;__; 15 -061101 Glava &ekica [1]
[1] Desna zastita za prst 066009- } te ! -030618 Sklop uljanog zatvaraca [1]
[1] Cep za ulje 003024- 18 - ' 007006 Brtva [20d3]
[1] Brtva epa za ulje 003023- L - 30 007047 Blok ventila [1]
[1] Brtva 007013- 2 ® o3 2 _061035 Ventil [1]
[1] Ku¢iste prigusnog ventila 060005- = * 2? -007022 Kuciste ventila
[1] Brtva 060008- & | © 2 007006 Brtva [Sod3]
10 ) gy e 300 -057027 Kickport utikac [1]
[1] Osnova prigusnog ventila 061110- o | N -061020 Cilindar [1]
[1] Prigusni ventil 061117- o oy [WERR % -906004 Obujmica [1]
[1] Opruga prigusnog ventila 061118- 22 | 1D .'5‘ -029009 Matica [1]
[1] Ulazni prikljucak 061123 — ' 8 o -029013 Podloska [1]

-061008 Prigugivad [1]

2] Bogna Sipka 1.1/8“&1.1/4 (061018 3 o 906005 Obujmica [1]
[2] Bocna Sipka 1. 8"&1.1/47 (061018) 910101 Cepni vijak [6]
(1] Klip 061007- & 5% _057048 Opruga bocne Sipke [2]
[1] Brtva 023055- 4 4 203045 Podloska bo¢ne Sipke [3]
[1] Podloga 061003 35 4 -061019 Matica bocne Sipke [3]
[1] Celiéno kuéiste prigusnog ventila 46 41 -435230 Cahura priévrsnog Vijka (2]
007013 L : &

) 5 4 43 -070039 1.1/4” Kudiste struga [1]
[1] Metalni nosa¢ 1.1/8“&1.1/4 435270- :
[1] Nosat vijka 435240- & ) A Bl W OOERS >
[1] Tlaéni Eep 060013 (nije ilustriran) 38 Matica pri¢vrsnog ventila 805620

Podloska pri¢vrsnog ventila 805621



ODRZAVANIJE I POPRAVKA

Ukoliko se obrati pozornost na nekoliko osnovnih stvari moguce je produziti zivotni vijek alata, odrzati njegov rad i
osigurati maksimalna efikasnost rada. Prije uporabe alata, osigurajte da rukovatelj procita i razumije §to mora uciniti
kako bi se pridrzavao ovih napomena. Takoder osigurajte da se rukovatelj pridrZzava svog dijela uputstava.

1. Prije nego $to po¢nete da radite sa strojem, uvjerite se da je dovod zraka do stroja iskljucen.

2. Osigurajte da se stroj ¢vrsto drzi stegnut ili uévriéen tokom demontaZe.

3. Moraju se koristiti ispravni alati za montaZu i demontazu.

4. Prilikom uporabe otapala ili sredstava za ¢i$éenje, slijedite upute proizvodaca.

5. Prije pripreme stroja za uporabu, provjerite da li su sve konekcije i spojevi pri¢vriceni, jer ukoliko nisu, to
moze uzrokovati gubitak zraka, vibracije i opStu neefikasnost.

6. Uvijek puhnite kroz crijevo prije spajanja na alat, kako se praina ili druge strane tvari ne bi prenijeli u radne
dijelove alata.

PODMAZIVANJE:

Svi pneumatski alati zahtijevaju redovito i adekvatno podmazivanje kako bi se sprije¢ilo prekomjerno trosenje i
osigurao efikasan rad. Treba posvetiti posebnu pozornost podmazivanju tijekom pocetnog rada novog alata.

Alat radi na najvecoj brzini i punom snagom od samog pocetka, tako da nedostatak podmazivanja tijekom ovog perioda,
a prije nego §to se alat malo smekSa, moze dovesti do prekomjernog troSenja svih radnih dijelova.

Tamo gdje je spremnik ulja ugraden u alat, treba ga svakodnevno puniti.

Svakog dana prije pocetka rada, ulijte malu koli¢inu ulja do odgovarajuc¢eg nivoa u otvor za zrak i puhnite u crijevo
kako biste osigurali da u njemu nema necistoca ili vlage. Spojite crijevo na alat i dajte alatu kratki impuls. Treba paziti
da se alat ne podmazuje prekomjerno kako bi se izbjeglo curenje viska ulja iz alata i oStecenje radne povrSine.

Kao sto je navedeno, treba koristiti samo Cisto ulje ispravne kvalitete za podmazivanje. Teska ili prljava ulja su
beskorisna jer ¢e sluziti samo da pokvare alat.

Preporuceno ulje:
U normalnim uvjetima preporucuje se uporaba sljedecih ulje ili njihovih ekvivalenata za alate Macdonald Tools. Za
vanredne uvjete npr. ekstremne vruc¢ine, konsultirajte naftno poduzece.

SHELL Clavus 25

BP Energol LPT 80

ESSO Zerice 46

MOBIL Almo 525

Dovod zraka

Uvijek osigurajte da alat ima odgovarajuc¢u dotok kompresovanog zraka pod pritiskom od najmanje 6 bara (90 p.s.i.g.).
Smanjen pritisak zraka ¢e loSe utjecati na performanse alata. Koristite najkra¢u moguéu duzinu crijeva izmedu
kompresora i alata kako biste izbjegli neprimjeren pad pritiska kroz crijevo.

OPCE UPUTE

Alat zahtijeva odgovaraju¢i protok kompresovanog zraka pri pritisku od oko 6 bara za efikasan rad.
Uvijek pazljivo puhnite kroz crijevo prije spajanja na alat da se prljavstina i strane tvari ne unesu u alat usljed strujanja
zraka.

Ako se alat potpuno zaglavi, najvjerovatniji uzrok je prljavstina ili nepravilno ili nedovoljno podmazivanje. Ako se to
dogodi, alat treba demontirati nadlezni inZenjer, dijelove treba detaljno ocistiti u odgovarajuem otapalu, lagano
podmazati i ponovo sastaviti. Drzite alat ¢vrsto, ne dopustite da bilo koji pric¢vrsni elementi ili spojevi olabave, jer to
moze dovesti do gubitka zraka, vibracija, prekomjernog troSenja i neefikasnosti.

Uvijek koristite ostra dlijeta ili lopate jer tupi rezni rubovi uzrokuju da alat apsorbuje udarac umjesto da sijece kroz datu
povrsinu. Na taj nacin dolazi do umora rukovaoca, lomljenja dlijeta i lose produktivnosti.

SIGURNOSNE I OPERATIVNE INSTRUKCIJE (Opée upute)
1. Nikada ne prelazite maksimalni zra¢ni pritisak preporucen za stroj, obi¢no je to 6 bara (90 p.s.i.g.) za rucne strojeve.

2. Ne koristite ostec¢ena, pohabana ili zastarjela crijeva i opremu. Nakon uporabe, crijeva uvijek pravilno smjestite na
mjestu koje je udaljeno od izvora toplote ili sunceve svjetlosti. Zastoj crijeva moze uzrokovati povrede ljudi.

3. Kada pusete kroz crijevo ili crijevo za zrak, osigurajte da je otvoreni kraj cvrsto pri¢vrséen, jer ¢e se slobodni kraj



zatalasati kao bi¢ i moze uzrokovati povrede. Pazljivo otvorite ventil za dovodni zrak i osigurajte da se sve Cestice
bezbjedno izbace. Blokirano crijevo za zrak moze postati pistolj sa kompresovanim zrakom.

4. Zatvorite ventil za zrak na kompresoru ili dovodu i otpustite pritisak u cijevu prije skidanja crijeva. Ventil za zrak
treba biti u blizini radnog podrugja.

5. Rukovatelj i ostalo osoblje treba da nose sredstva li¢ne zastite poput zastitnih naocala, rukavica i zastitne obucée tamo
gdje radni postupci ili propisi zahtijevaju njihovu uporabu. Treba nositi zastite za usi.

6. Zavisno od materijala na kojem se radi, mogu biti potrebne mjere predostroznosti protiv prasine.

7. Ne upotrebljavajte alat na mjestu moguce eksplozije gdje bi sluc¢ajna iskra mogla stvoriti opasnost.
UPORABA STROJA

1. Koristite samo odobrene alat, ostrice za matrice/dozimetre, nastavke za rezanje ili igle za nabijace/ tampere.

2. IstroSeni alati, rezni nastavci ili igle mogu uzrokovati lomljenje, smanjiti brzinu rada i povecati vibracije. Alat za
rezanje, nastavci ili igle koji se polome mogu uzrokovati povrede.

3. Ne koristite smrznuti alat. U uslovima smrzavanja, alate Cuvajte pokrivenim, po moguénosti u toploj zgradi. Prilikom
zamrzavanja kaljeni Celik moze postati krhak i uzrokovati lomljenje.

4. Treba pronaci odgovarajuci radni polozaj kako bi se osigurala stabilnost u slucaju loma alata, nastavaka za rezanje ili
igle.

5. Uvijek iskljucite dovod kompresovanog zraka i otpustite zra¢ni pritisak u crijevu prije mijenjanja alata, nastavaka za
rezanje ili igala ili prije skidanja crijeva.

6. Uvijek postavite alat §to je moguce direktnije na radnu povrsinu kako biste umanjili efekte bo¢nog opterecenja na
umetnutom alatu, nastavku za rezanje ili iglama.

7. Ne upotrebljavajte alat u okolnostima u kojima moze do¢i do udara u naponski, moguce skriveni elektri¢ni kabl.

8. Ako tijekom rada stroja prestane dovod kompresovanog zraka, ru€icu gasa treba odmah otpustiti.

9. Nikada se nemojte drzati za alat, nastavak za rezanje ili igle dok upravljate strojem.

UPOZORENJE

Nikada ne pokusavajte mijenjati dlijeto, ostro dlijeto, reza¢ asfalta ili drugi dodatak na pneumatskom alatu, osim ako

alat nije potpuno odvojen od dovoda zraka. Cilindar ovog alata je kaljen i ne smije se zavarivati ni pod kojim uslovima.
Zavarivanje moze prouzrociti lokalno omeksavanje.



24VRS

| VELICINA GLAVE TEZ. DUZINA PROVRT TAKT FREKV.

PRO. ZRAKA REC.RADNI CRIJ. ZA ZRAK OPREMA

Model ins _mm_lbs kg ins _mm_ins __mm_ins _mm__Bpm hz cfin_L/sec psi __ba _ins mm

24VRs 1 25 51. 23 255 650 225 57 5 127 1250 21 48 2255 90 6 3/4 19 3/4.BSP
1.1/8 28 54 24,5 27.5 700 225 57 5 127 1250 21 48 225 90 6 3/4 19 3/4.BSP
1.1/4 32 54 245 275 700 225 57 5 127 1250 21 48 225 90 6 3/4 19 3/4.BSP

Napomene:1. Prikazane tezine ukljucuju i prigusivac 2. Tezine samog alata su manje za 3.41bs (1.5kg ).

Rezultati ispitivanja pneumatskog alata: Model 24VRS

Ukupni nivo ubrzanja zVUCNA SNAGE (dB (A))

a+ K= garantovano maks “a+K” garantirani maksimum
4.1 0.06 4.97 106 1 107 re:2000/14/EC

Maksimalni ukupni nivo vibracija koji se prenosi obu¢enom rukovaocu u stvarnim radnim uslovima = 10 m/s/s
Minimalni ukupni nivo vibracija koji se prenosi obu¢enom rukovaocu u stvarnim radnim uslovima = 3,9 m/s/s
Prosje¢ni ukupan nivo vibracija koji se prenosi obu¢enom rukovaocu u stvarnim radnim uslovima = 6.4 m/s/s

Ostale primjenljive direktive:84/537/EEC, 79/113/EEC,2000/14/EC, 2002/44/EC

EC IZJAVA O SUKLADNOSTI: Sigurnost stroja
Izjaviljujemo pod isklju¢ivom viastitom odgovornoscu da proizvod na koji se odnosi ova izjava ispunjava uvjete
Direktive Vijeca od 23. jula 1998.god. o priblizavanju zakona drzava &lanica u vezi sa Direktivom o strojevima
98/37/EC i svih naknadnih izmjena i dopuna.

Primjenljivi standardi: ISOEN 28662/1/2/3/5, 792-4:2000, ENISO 3744:1995, ENISO 3746:1995, ENISO 12096

Naziv proizvoda: Buseéi ¢eki¢ sa smanjenom vibracijom

Model: 24 VRS Serijski broj:

Potpis ovlastenog lica za sertifikaciju: Ej Van der Stinghelen — Nadzorni inZzenjer

Datum i mjesto izdavanja/ /EAST KILBRIDE
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